SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

D.04.08.01.10

WYROWNANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ
MASA MINERALNO-BITUMICZNA W/G PN

1. Wstep

1.1. Przedmiot stosowania specyfikacji.

Przedmiotem szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania doty-
czgce wykonywania i odbioru robét zwigzanych z wyréwnaniem poprzecznym i
podtuznym nawierzchni bitumicznych mieszanka mineralno - bitumiczng wg PN-
S$-96025 w ilosci 75 kg/m2 pod pojedyncze powierzchniowe utrwalenie.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetar-
gowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwig-
zanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i podtuznego istniejgcej na-
wierzchni bitumicznej pod pojedyncze powierzchniowe utrwalenie .

1.4. Podstawowe okreslenia .
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
SST i poleceniami nadzoru Zarzgdu Drég Powiatowych w Lipnie.

2. Materialy

2.1. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych i wbudowywanych na gorgco
stosuje sie  kruszywa tamane, naturalne i naturalne uszlachetnione wg PN-B-
11112/96.

2.3. Wypetniacz
Do produkcji mas bitumicznych nalezy stosowa¢ wypetniacz kamienny odpowiadaja-
cy wymaganiom PN-61/S/-96504.



2.4. Lepiszcza

Do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych i wbudowywanych na gorgco dla
ruchu sredniego nalezy stosowa¢ asfalt drogowy D 70 .

Niniejsza SST uwzglednia tylko lepiszcza aktualnie produkowane i dostepne
w kraju. Zastosowanie innych lepiszczy moze mie¢ miejsce po uprzednim uzyska-
niu dla danego produktu swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
drogowym wydanego przez IBDiM lub pozytywnej opinii IBDIM.

Do mieszanek mineralno-asfaltowych objetych niniejszg SST nalezy stosowac as-
falty drogowe rodzaju D 70 wg normy PN-65/C-96170 .

2.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa otaczana na gorgco wg PN-S-96025.
Wymagania dla mieszanki mineralno-bitumicznej otaczanej na gorgco wg PN-S-
96025.

3. Sprzet.

Roboty wymienione w punkcie 1.1. nalezy wykona¢ mechanicznie sprawnym tech-
nicznie sprzetem takim jak:
- wytwdrnia stacjonarna /otaczarka/ o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wy-
twarzania mieszanek mineralno — asfaltowych o wydajnosci 30 Mg/h,
- uktadarka do rozktadania masy mineralno-bitumicznej wyposazona w automa-
tyczne sterowanie oraz ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczania,
- walce stalowe gtadkie statyczne lub wibracyjne,
- walec ogumiony,
- srodki transportowe.

4. Transport.

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastepujgce warunki:

a) czas transportu nie powinien przekraczaé¢ jednej godziny (okoto 50 km),

b) samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min. 10 ton,

¢) powierzchnie wewnetrzng skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nalezy
spryska¢ w niezbednej ilosci srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu sie mie-
szanki,

d) samochody muszg by¢ wyposazone w plandeki, ktorymi przykrywa sie mie-
szanke w czasie transportu,

5. Wykonanie robot.

5.1. Przygotowanie powierzchni podbudowy do wyréwnania profilu masg mineralno
asfaltows .

Przed przystgpieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podtuznego po-

wierzchnia podbudowy powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku

oraz skropiona bitumem. Warunki oczyszczenia i skropienia podbudowy podane sg

w SST D. 04.03.01 , Oczyszczenie i skropienie warstwy nawierzchni bitumicznej”

5.2. Uktadanie i zageszczanie warstwy wyréwnawczej pod pojedyncze powierzch-
niowe utrwalenie.
5.2.1. Warunki ogdlne.



Wyrownanie istniejgcej nawierzchni bitumicznej masg mineralno-bitumiczna.
Uktadanie mieszanki na warstwe wyrobwnawczg musi sie odbywac sie w sprzyjaja-
cych warunkach atmosferycznych, tj. przy suchej i cieptej pogodzie w temperatu-
rze powyzej + 10 st. C. Wyjatkowo za zgodg Inzyniera moze by¢ wykonane w tempe-
raturze powyzej +5 st. C . Zabrania sie uktadania mieszanki w czasie ciggtych opa-
dow deszczu.

Wykonawca zobowigzany jest do oznakowania odcinka robot i ponosi odpowiedzial-
nosc¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze.

5.3. Uktadanie.

Uktadarke nalezy podgrzac przed rozpoczeciem pracy. Uktadanie masy mineralno-
-bitumicznej musi odbywac sie w sposob ciggty, bez przestoju z jednostajng predko-
$cig 2-4 m/min. Uktadarka powinna bycC stale zasilana w mieszanke tak, aby w za-
sobniku stale znajdowata sie mieszanka.

5.4. Zageszczanie masy mineralno-bitumiczne;j.

Efektywnos¢ zageszczania zalezy w duzym stopniu od temperatury masy. Poczatko-
wa temperatura masy w czasie zageszczania powinna wynosiC nie mniej niz:
1250 C - dla asfaltu D70.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Warunki ogolne.

Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy od okresu przygotow. poprzez etap
budowy (produkcje i wbudowanie masy) az do badan koncowych jakosci wykonane-
go wyréwnania istniejgcej nawierzchni.

6.2. Badania masy mineralno-bitumicznej w czasie produkciji.
W czasie produkcji nalezy kontrolowac :

- sprawnosc¢ urzadzen otaczarki i maszyn wspotpracujgcych,

- temperature kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki min. co godzine,

- skfad granulometryczny masy mineralno-bitumicznej raz dziennie,

- sktad masy mineralno-bitumicznej o przez wykonanie ekstrakciji,
Ekstrakcje masy mineralno-bitumicznej nalezy wykona¢ minimum raz dziennie .
Prébki nalezy pobiera¢ w miejscu wbudowania masy po roztozeniu przez ukfadarke.
Czes¢ probki o masie 100 gramdw przeznaczona jest do ekstrakcji, czes¢ do wyko-
nania wzorcowych prébek Marshalla. W wyniku przeprowadzonej ekstrakcji oblicza
sie zawartosc¢ asfaltu, pozostate kruszywo zostaje przesiane w celu kontroli sktadu
granulometrycznego. Dopuszczalne tolerancje dla kruszywa i lepiszcza podano w
punkcie 2. (materiaty). Nalezy wykonac¢ trzy wzorcowe probki w celu ustalenia:

- gestosci pozornej,

- stabilnosci i odksztatcenia.
Stabilnosc¢ i odksztatcenia sprawdza sie wg BN-70/8931-09.

6.3. Badanie masy mineralno-bitumicznej w czasie uktadania.
W czasie uktadania warstwy wyrownawczej nalezy kontrolowac:
- sprawnos¢ uktadarki pod wzgledem funkcjonowania ptyty wibracyjnej,
- grubosci i jednorodno$ci uktadanej warstwy, minimalna grubos$¢ warstwy 2 cm,
- prawidtowos¢ przebiegu watowania,
- temperature zageszczanej mieszanki, ktéra dla asfaltu D 70 powinna zawiera¢
sie w granicach od 140 do 115 st. C,



Temperature masy mineralno-bitumicznej nalezy bada¢ w sposob ciggty poczawszy
od chwili zatadowania do uktadarki , po jej roztozenie w czasie watowania . Wyniki
pomiarow powinny zosta¢ w specjalnym zeszycie z podaniem z podaniem lokaliza-
cji robot.

6.4. Badania i pomiary wykonanego profilowania.

6.4.1.Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego wykonanego profilowania.
Wykonana warstwa powinna mie¢ barwe jednolitg , bez miejsc przebitumowanych,
porowatych, fuszczgcych sie i spekanych.

6.4.2. Sprawdzenie szerokosci wykonanego profilowania.
Dopuszczalne szerokosci wykonanej warstwy od szerokos$ci projektowanej nie po-
winny przekracza¢ +/- 5 cm.

6.4.3. Sprawdzenie rownosci wykonanego profilowania w kierunku podtuznym.
Odchylenia profilu podtuznego od linii zerowej wykazane na wykresie planografu lub
okreslone jako przeswity miedzy nawierzchnig i czterometrowg tatg, mierzone co 30
m nie powinny przekracza¢ wartosci 12 mm . Wartosci odchylen nie powinny prze-
kraczac 1,5-krotnej wartosci odchylen dopuszczalnych.

6.4.4. Sprawdzenie rownosci wykonanego profilowania w kierunku poprzecznym.
Spadki poprzeczne nalezy sprawdzac tatg profilowg potozong prostopadle do osi dro-
gi:

- na prostej 10 razy na 1 km,

- natuku w 3 miejscach Pt, St, Kt.
Dopuszczalne odchytki (wysokos¢ szczelin pomiedzy powierzchnig sprawdzanej
warstwy a tatg profilowg) nie mogg przekraczac 0,5% spadkéw projektowanych.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest 1 Mg wbudowanej masy (elementem sktadowym 1
Mg masy jest 1 m2 wykonanego wyrownania istn. nawierzchni). Obmiar robot po-
lega na okresleniu faktycznego zakresu robét oraz obliczeniu rzeczywistej ilosci
wbudowanej masy.

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w obecnosci Inzyniera.

8. Odbior robét.

Odbidr robot zwigzany z wyrdwnaniem istniejgcej nawierzchni masg mineralno-bitu-
miczng wg PN-S-96025 dokonuje Inzynier, po zgtoszeniu robo6t do odbioru przez
Wykonawce. Odbiér jest przeprowadzony na podstawie wynikow badan labo-
ratoryjnych opisanych w kontroli jakosci robét.

Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewen-
tualnych poprawek bez hamowania postepu robot. Roboty poprawkowe Wykonaw-
ca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem. Przed zgtosze-
niem robét do odbioru nalezy zebra¢ iuporzgdkowa¢ wszystkie wyniki ba-
dan i pomiary. W przypadku watpliwosci co do jakosci robot, Wykonawca w  poro-
zumieniu z Inzynierem wykonuje dodatkowe badania laboratoryjne lub pomiary
uzupetniajgce.



9. Podstawa ptatnosci.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowa¢ na podstawie jednostek obmiarowych wedtug punk-
tu 7, zgodnie z obmiarem, po odbiorze robdt.
Cena wykonanego wyréwnania istniejgcej nawierzchni masg mineralno-bitumicz-
ng srednioziarnistg wg PN-S-96025 obejmuje ustalenia ogdlne zawarte w niniejszej
SST oraz:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
- opracowanie recept ,
- wyprodukowanie masy mineralno-bitumicznej na podstawie zatwierdzonej re-
cepty,
- transport masy na miejsce wbudowania,
- oczyszczenie istniejgcej nawierzchni,
- roztozenie masy,
- zageszczenie oraz prowadzenie badan laboratoryjnych, wymaganych przez
Specyfikacje techniczng .

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
1. PN-S-96025
Nawierzchnie asfaltowe.
2. PN-B-06714-12
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
3. PN-B-06714-13
Kruszywa mineralne. Badania . Oznaczanie zawarto$ci pytdw mineralnych.
4. PN-B-06714-15
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
5. PN-B-06714-16
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn.
6. PN-B-06714-26
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczenh organicz-
nych.
7. PN-B-11111
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; zwir i mie-
szanka.
8. PN-B-11112
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
9. PN-B-11113
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; piasek
10.PN-C-96170
Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.
11.BN-68/8931-04
Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.
12.Inne dokumenty
13.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. IBDIM 1999.



14.Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbiorow rob6t drogowych i mostowych, reali-
zowanych na drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich . GDDP, Warszawa
1989 r. z pdzniejszymi zmianami.



