
UCHWALA

PANSTWOWEJ KOMISJI WYBORCZEJ

z dnia 21 marca 2016 r.

w sprawie wzordw urn wyborczych

Na podstawie art. 41a § 3 ustawy z dnia 5 stycznia 2011 r. — Kodeks wyborczy

(Dz. U. Nr 21, poz. 112, z pozn. zm.'̂ ) Panstwowa Komisja Wyborcza uchwala,

CO nast^puje:

§ 1. Ustala si? wzor urny wyborczej:

1) dla obwodu glosowania do 750 wyborcow, w tym dla obwodu, w ktorym lokal

wyborczy dostosowany jest do potrzeb wyborcow niepelnosprawnych,

stanowi^cy zal^cznik nr 1;

2) dla obwodu glosowania powyzej 750 wyborcow, stanowi^cy zal^cznik nr 2;

3) dla obwodu glosowania powyzej 750 wyborcow, w ktorym lokal wyborczy

dostosowany jest do potrzeb wyborcow niepelnosprawnych, stanowiqcy

zal^cznik ru 3;

4) pomocniczej (przenosnej) dla obwodu glosowania w zakladzie opieki

zdrowotnej i w domu pomocy spolecznej, stanowiqcy zal^cznik nr 4.

§ 2. Detale konstrukcyjne urn wyborczych okreslone s^ w zalqczniku nr 5.

§ 3. Urny wyborcze, o ktorych mowa w § 1:

1) w pkt 2 i 3 - mog4 bye stosowane rowniez w lokalach wyborczych w obwodach

glosowania do 750 wyborcow;

2) w pkt 3 - mog^ bye stosowane rowniez w lokalach wyborczych

niedostosowanych do potrzeb wyborcow niepelnosprawnych.

§ 4. W uzasadnionych przypadkach mozliwe jest uzycie urny wyborczej o innych

rozmiarach, niz okreslone w zal^cznikach nr 1-4.

'̂ Zmiany wymienionej ustawy zostaty ogtoszone wDz. U. z 2011 r. Nr 26, poz. 134, Nr 94, poz. 550, Nr 102,
poz. 588, Nr 134, poz. 777, Nr 147, poz. 881, Nr 149, poz. 889, Nr 171, poz. 1016 i Nr 217, poz. 1281,
z2012 r. poz. 849,951 i 1529, z 2014 r. poz. 179, 180 i 1072 oraz z 2015 r. poz. 1043, 1044, 1045, 1923
12281.



§ 5. W obwodach glosowania utworzonych na polskich statkach morskich moze bye

stosowana uma wyborcza, o ktorej mowa w § 1 pkt 4, jezeli umozliwi ona wrzucenie

kart do giosowania przez wszystkich wyborcow.

§ 6. Jezeli w obwodach glosowania dia obywateli polskich przebywaj^cych za granic^

nie b^dzie mozliwosci stosowania urn wyborczych, o ktorych mowa w § 1 pkt 1-3

dopuszczalne jest stosowanie w tych obwodach jakiejkolwiek umy wyborczej

wykonanej z przezroczystego materiahi, z zastrzezeniem, ze b^dzie ona spelniala

warunki okreslone w art. 41a § 2 Kodeksu wyborczego oraz b^dzie zapewniala

powag^ glosowania.

§ 7. W przypadku zapelnienia umy wyborczej w trakcie glosowania i braku

mozliwosci zapewnienia dodatkowej umy wyborczej spelniaj^cej wymogi okreslone

w zal^cznikach 1-4, § 6 stosuje si^ odpowiednio.

§ 8. Uchwala wchodzi w zycie z dniem 1 lipca 2016 r. i podlega ogloszeniu.

Przewodnicz^cy

Pahstwowej Komisji Wyborczej

Wojciech Hermelinski



Zahjczniki do ueliwaly
Paiisiwowcj Kornisii Wyburczci
•/ dnia .11 niarca 20IO r. ipoz.
Zat;K'7nik nr 1

WZOR

URNAWYBORCZA DLAOBWODU GLOSOWANIA DO 750 WYBORCOW,

WTYM DLA OBWODU, W KTORYM LOKAL WYBORCZY DOSTOSOWANY JEST

DO POTRZEB WYBORCOW NIEPELNOSPRAWNYCH

Pojemnosc umy (odliczaj^c grubosci scian) V= 0,49 m ^ zatozonagruboscscian: 3 mm

75



POKRYWA

monolit z poliwpglanu litcgo 3 mm,
uformowany pod wpiywem wysokiej temperalury,
dokfadna lechnologia formowania wg wytycznych
wykcnawcy

UCHWYTY

meblowc, model do uzgodnienia.
montai; uchwytdw do Scian do uzgodoienia
na etapie realizacji protoiypu

NAKR^TKA
model do uzgodnlenia na etapie realizacji prolotypu

KAT UGI^CIA KRAW^DZI
dokladny kqt ugi^cia poliwgglanu litego
do usialenia na etapie realizacji prototypu

DNO

mondit z poirw^lanu Htego 3 mm,
uformowany pod wpfywenri wysokiej temperalury,
dokladna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

otwOr wrzutowy
wycigty w poliwgglanie litym 3 mm,
oszlifowane kraw^dzie

LACZENIE SCIAN
nity niklowane z powlokg srebmg,
doktadne parametry i sposob Igczenia
do uslalenia na etapie realizacji prolotypu

SCIANA URNY
poliwgglan lity transparerilny 3 mm,
doktadne parametry matenatu
do ustaienia na etapie realizacji prototypu

UCHWYTY

meblowc

KAT UGI^CIA KRAW^DZI
dokladny kgl ugi^cia poliw^glanu litego
do uslalenia na etapie realizacji prototypu

WIDOK URNY A-A

WIDOK POKRYWY URNY

0,3

30

RZUT $CIAN URNY
zaioiona grubo^c scian 3 mm

0.3

WIDOK URNY B-B

y /

X B



Zilhijcznik nr 2

wzor

URNA WYBORCZA DLA OBWODU GLOSOWANIA POWYZEJ 750 WYBORCOW

Pojemnosc umy (odliczaj^c grubosci scian ) V= 0,81 m ^ zaiozona grubosc scian: 3 mm

95

71



POKRYWA

monolil z poliw?glanu litego 3 mm,
uformowany pod wptywem wysokiej temperatury,
doktadna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

UCHWYTY

meblowe, model do uzgodnienia.
montai uchwytdwdo Solan do uzgodnienia
na etaple realizacji prototypu

NAKR^TKA
model do uzgodnienia na etaple realizacji prototypu

KAT UGI^CIA KRAW^DZI
doktadny kgt ggipcia poliwpglanu litego
do ustalenia na etaple realizacji prototypu

DNO

monolit z poliwgglanu litego 3 mm,
uformowany pod wptywem wysokiej lemperatury,
doktadna technologia fomnowania wg wytycznych
wykonawcy

otwOr wrzutqwy
wyciety w poliw^glanie lityin 3 mm,
oszlifowane krawgdzie

IjOiCZENIE SCIAN
nity niklowane z powlokq srebrnq,
dokladne parametry i sposdb Igczenla
do ustalenia na etaple realizacji prototypu

SCIANA URNY
poliw^glan llty transparentny 3 mm,
dcktadne parametry materiatu
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

UCHWYTY

meblowe

KAT UGI^CIAKFIAW^DZI
doktadny kgt ugipcia poliwpglanu litego
do ustalenia na etaple realizacji prototypu

WIDOK URNY A-A

9S

88

WIDOK POKRYWY URNY

0,3

30

RZUT 6CIAN URNY
zato2ona gruboSd Scian 3 mm

0,3

WIDOK URNY B-B

•9
/ /

if



Zalijcznik nr ?

WZOR

URNA WYBORCZA DLAOBWODU GLOSOWANIA POWYZEJ 750, W KTORYM LOKAL

WYBORCZY DOSTOSOWANY JEST DO POTRZEB WYBORCOW NIEPELNOSPRAWNYCH

Pojemnosc umy(odliczaj^c grubosci scian ) V= 0,8 m^ zatozona gruboscscian: 3 mm

10C'

92



POKRYWA

monolit z poliw^glanu litego 3 mm,
uformowany pod wptywem v/ysokiej temperatury,
dokladna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

UCHWYTY

meblowe, modol do uzgodnienia,
mental uctiwytdw do Scian do uzgodnienia
na etapie realizacji prototypu

NAKR^TKA
model do uzgodnienia na etapie realizacji prototypu

KAT UGI^CIA KRAW^DZI
dokladny kgt ugigcia poliwgglanu litego
do ijslalenia na etapie realizaqi prototypu

DNO

monolit z poliwgglanu litego 3 mm,
uformowany pod wptywem v/ysokiej temperatury,
doktadna tecfinologia formowania wg v,(ytycznycti
wykonawcy

otwOr wrzutowy
wycigty w poliwgglanie litym 3 mm,
oszlifowane Krav/^dzse

tACZENIE SCIAN
nity niklowane z powlokg srebrna,
doktadne parametry i sjKjsbb l£)czenia
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

SCIANA URNY
poliv/gglan litytransparentny 3 mm,
doktadne parametry materialu
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

UCHWYTY

meblowe

KATUGI^CIA KRAW^DZI
dokladny kgt ugigcia poliwpglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

WIDOK URNY A-A

WIDOK POKRYWY URNY

J2 .K}

RZUT SCIAN URNY
/iilozona grubosc sciari 3 mm

0,i1

too

WIDOK URNY B-B

88

30



Zalhfcznik nr 4

WZOR

URIMA WYBORCZA POMOCNICZA (PRZENOSNA) DLAOBWODU GLOSOWANIA

W ZAKLADZIE OPIEKIZDROWOTNEJ IW DOMU POMOCY SPOLECZNEJ

Pojemnosc umy (odliczajatc grubosci kian) V= 0,11 m^ zaiozona grubosc scian: 3 mm

45

lO

40



POKRYWA

monolit z poliw^glanu litego 3 mm.
uformowany pod wptywem wysokiej temperatury,
dokladna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

UCHWYTY

meblowe, model do uzgodnlenia,
montaz uchwytdw do Scian do uzgodnlenia
na etapie reallzacji prototypu

NAKR^TKA
model do uzgodnlenia na etapie realizacji prototypu

K/\T UGI^CIA KRAW^DZI
dokladny kgt ugigcia poliw^glanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu _

DNO

monolit z pollwgglanu litego 3 mm,
uformowany pod wptywem wysokiej temperatury,
dokladna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

OTWOR WRZUTOWY

wycigty w poliwgglanie litym 3 mm,
oszlifowane krawgdzie

tAlCZENIE SCIAN
nity niklowane z powlokg srebrnq,
dokladne parametry i sposob l^czenia
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

SCIANA URNY
poliwgglan tity transparentny 3 mm.
dokladne parametry materialu
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

UCHWYTY

meblowe

KAT UGI^CIA KRAW^DZI
dokladny kgt ugigcia poliwgglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

WIDOK URNY A-A

40

WIDOK POKRYWY URNY

,0.3

30

RZUT 6C1AN URNY
zaiozona grubosc scian 3 mm

0.3

45

WIDOK URNY B-B

4o

'A

40

"S

s



Z.;ihjcznik nr 5

DETALE KONSTRUKCYJNE URN WYBORCZYCH

SCIANYURNYWYBORCZE

OGOLNE ZAL02ENIE FORMY URNY
montai Scian z ciw6ch monoiitycznych
czesd

L/SCZENIE SCIAN
nity nikiowane z powtokq srebmq.
dokladne parametry i sposob Iqczenia
do ustalenia na etapie realizacjl prototyou

PRZEKROJ PRZEZ SCIANY URNY DETAL LACZENIA SCIAN

KAT UGI^CIA KRAW^DZI
dokladny kqt ugs^aa poliwpglanu litego
do ustalenia na etapie realizacjl prototyou

SCIANA URNY
poliwpgian iitytransparentny 3 mm,
dokladne parametry maleriatu
do ustalenia na etapie reaiizacji prototyou

0,3'

k^t ugi^cia
poliw^lanu litego

i£|czenie ^ian
na nity

SPOSOB LACZENIA SCIAN / AKSONOMETRIA ( BEZ DNA I POKRYWY )

OTWORY NA NAKRFJKF.
dokladniejsze rysunki w punkcie
"detale uchwytow i plomb"

LACZENIE SCIAN
nity nikiowane z pov/lok^ srebrnfj.
dokladne parametry i sposPb Iqczenia
do ustalenia na etapie realizacjl prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokladny kqt ugi^cia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacjl prototypu

SCIANAURNY
poliw^lan iltytransparentny 3 mm.
dokladne parametry matenatu
do ustalenia na etapie realizacjl prototypu



DNOURNYWYBORCZEJ

KAT UGI^CIA KRAWEDZI
doktadny kqt ugi^cia poiiw^glanu litego
do usialenia na staple realizacji prototypu

DNO

monohl z poliwgglanu litego 3 mm,
uformowany pod wplywem wysokiej temperatury,
doktadna lechnologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

DNO / WIDOK 2 GORY

0.3

DETAL LACZENIA DNA

WIDOK DNA URNY
ta.czeniC dna ze Scianami
na nity

SCIANA URNY
poliw^glan lity transparentny 3 mm,
doktadne parametry materiatu
do ustaienia na etapie realizacji prototypu

DNO

monoht z poliwgglanu litego 3 mm,
uformowany pod wptywem wysokie)
temperatury, doktadna lechnologia
fomiowania wgwytycznych ugI^CIA KRAWEDZI
wykonawcy dokfadnyk^t ugi^cia poiiw^lanu lilego

do usialenia na etapie realizacji prototypu

PODKtADKI MEBLOWe

filcowedo usialenia

na etapie realizacji
prototypu

SPOSOB LACZENIA dna / AKSONOMETRIA

DNO

monolit z poliw^glanu litego 3 mm.
uformowany pod wplywem wysokiej
temperatury. dokladna lechnologia
fomiowania wg wytycznych
wykonawcy

tu«lC2ENIE DNA 2E SCIANA
nily niklowane z powlokg srebrng,
doktadne parametry i sposdb
Iqczeniado ustalenia na etapie
realizacji prototypu

KATUGIECIAKRAWED2I
doktadny kgt ugigcia poliwgglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

O.o



POKRYWA URNY WYBORCZEJ

POKRYWA / WIDOK Z GORY

KAT UGiqCIA KRAW^DZI
doktadny jgi^cia poliw^glanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

POKRYWA

mcnolil 2 poiiw^glanu litego 3 mm,
uformowany pod wplywem wysokiej temperatury,
doktadna technologia formowania wg wytyc/nych
wykonawcy

OTWOR WRZUTOWY

WIDOK POKRYWY URNY

POKRYWA

monolit z poliwpglanu litego 3 mm,
uformowany pod wplywem wysokiej
temperatury, dokladna tectinologia
tormowania wg wytycznych
wykonawcy

SCIANA URNY
poliw^glan lily transparentny 3 mm,
doktadne parametry materiatu
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

0.3

30

DETAL POKRYWY

pokrywa z
poliw^glanu litego

0TW6R NA NAKR^TK^
NAGWINTOWANY

doktadniejsze rysunki w punkcie
"delate uchwytow i plomb"

o,.-i'

POKRYWA / AKSONOMETRIA

POKRYWA

monolit 7. poliwpglanu litego 3 mm,
uformowany pod wplywem wysokiej
temperatury, dokladna technologia
formowania wg wytycznych
wykonawcy

OTWOR WRZUTOWY

KAT UGI^CIA KRAW^DZI
doktadny ka.t ugigcia poliwpglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

OTWORY NA NAKR^TKI
doktadniejsze rysunki w zaktadce
detale uchwytow i plomb



UCHWYTY, ZAMYKANIE POKRYWY / PLOMBY

ZAMYKANIE POKRYWY / PLOMBA

pokrywa z
poliwgglanu litego

sciana z

poliwgglanu litego

:!i

j.
U.3 i

UCHWYTY

meblowe

k^t ugi^cia
poliw?glanu litego

nagwintowany otwor na nakrgtkg

W-wvi

•s, ^

UCHWYTY I AKSONOMETRIA

RODZAJE UCHWYlCW MEBLOWYCH

NAKR^TKA
bez mozliwosci catkowitego
wykrgcenia
model do uzgodnienia
na etapie realizacji prototypu

PLOMBA

do uzgodniania

I :

.j.
C i
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Krajowe
Biuro
Wyborcze

Uchwata Pahstwowej Komisji Wyborczej z dnia 11 kwietnia
2016 r. zmieniaj^ca uchwalQ w sprawie wzorow urn wyborczych

UCHWALA

PANSTWOWEJ KOMISJI WYBORCZEJ

z dnia 11 kwietnia 2016 r.

zmieniaj^ca uchwatQ w sprawie wzorow urn wyborczych

Na podstawie art. 41a § 3 ustawy z dnia 5 stycznia 2011 r. — Kodeks wyborczy (Dz. U. Nr 21,
poz. 112, z pozn. zm. pgnstwowa Komisja Wyborcza uchwala, co nast^puje:

§ 1. W zat^cznikach Nr 1-5 do uchwaty Pahstwowej Komisji Wyborczej z dnia 21 marca 2016 r.
w sprawie wzorow urn wyborczych (M.P. poz. 312), po wyrazach „monolit z poliw^glanu litego 3
mm, uformowany pod wptywem wysokiej temperatury" dodaje siQ wyrazy „albo wygi^ty na
zimno".

§ 2. Uchwata wchodzi w zycie z dniem 1 lipca 2016 i podlega ogtoszeniu.

Przewodnicz^cy Pahstwowej Komisji Wyborczej: Wojciech Hermelinski

ril' Zmiany wymienionej ustawy zostaly ogloszone w Dz. U. z 2011 r. Nr 26, poz. 134,
Nr 94, poz. 550, Nr 102, poz. 588, Nr 134, poz. 777, Nr 147, poz. 881, Nr 149, poz. 889, Nr 171,
poz. 1016 i Nr 217, poz. 1281, z 2012 r. poz. 849, 951 i 1529, z 2014 r. poz. 179, 180 i 1072
oraz z 2015 r. poz. 1043, 1044, 1045, 1923 i 2281.


