OPIS KONSTRUKCJI STALOWYCH
Komor reaktora biologicznego, oczyszczalni
mechanicznej i pomostow

Oczyszczalnig Biologiczna stanowi stalowy zbiornik sze$ciokomorowy.
Komory posiadaja $ciany z blachy stalowej St3SX o grubosciach 6+10 mm,
wzmocnione ksztattownikami walcowymi ze stali St3SX.

Nad komorami umieszczono pomosty do obstugi oczyszczalni — jeden
pomost centralnie wzdtuz zbiornikow o szeroko$ci podestu 0,8m oraz dwa
pomosty poprzeczne o szerokosci podestu 0,6m. Konstrukcja no$nika pomostow
z ksztaltownikéw walcowanych 1 160mm, podesty z kraty pomostowej stalowe;,
ocynkowanej oraz barierki z rur stalowych instalacyjnych.

I. OCZYSZCZALNIA MECHANICZNA

Dla potrzeb posadowienia na wyniesieniu zblokowanego urzadzenia do
mechanicznego oczyszczania zaprojektowano podest o konstrukeji stalowe;j
ocynkowanej wykonany w warunkach warsztatowych jako jeden element a
nastepnie zabezpieczono antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe. Dla
potrzeb obstugi wyniesionej oczyszczalni mechanicznej zaprojektowano podest
obstugowy za schodami. Konstrukcja ze stali weglowej wykonanej analogicznie
jak konstrukcja wsporcza mechaniczna. Stopnie schodéw 1 pomosty wypetnione
kratami pomostowymi typu ,,Mostostal”.

II. ZBIORNIK GLOWNY

O wymiarach 6,50 x 11,00 i wysokosci 4,50.

Konstrukcja no$na $cian podtuznych sktada si¢ z pionowych stupéw z I 180 o
rozstawie 0,60m 1 poziomych stgzen z katownika nierdwnomiernego 60 x 40 x 5
Oraz blachy opierzajacej o grubosci 8mm.

Stupy $cian opierajacych si¢ dotem o dno zbiornika, a u gory o poziomy
ceownik [ 180, ktory przenosi sity poziome ze stupoéw na poprzeczne $ciagi z |
160 o rozstawie co 1,60m.

Sciagi spinaja gorne $ciany zbiornika i zarazem stanowia konstrukcje no$na pod
pomosty robocze.

Kazda $ciana podtuzna sktada si¢ z siedmiu z siedmiu elementéw wysytkowych.
Sciany poprzeczne komory nitryfikacji sktadaja si¢ z dwoch elementow
wysytkowych.

Dno komory stanowi element wysytkowy, sktadajacy si¢ z pigciu blach
stalowych St3SX o grubosci 10mm.



Blachy taczone sa ze soba w czasie montazu na budowie spoinami czolowymi,
oszlifowanymi.
W zbiorniku gldéwnym wydzielono nastgpujace komory:

- komora nitryfikacji o wymiarach 6,00 x8,00 1 wysokosci 4,50

- komora defosfatacji o wymiarach 6,00 x 2,50 1 wysokosci 4,50

- komora denitryfikacji o wymiarach 2,50 x 4,00 1 wysokosci 4,50

III. OSADNIK WTORNY

Wykonany w formie zbiornika okraglego z $rednicy 4,00m 1 wysokosci
catkowitej 5,0m z cze$cia dolng w ksztalcie stozka Scigtego, z blachy St3SX o
grubo$ci Smm 1 stezen z ksztaltownikow walcowanych. Produkowany 1
dostarczony jest wg konstrukcji wtasnej Przedsigbiorstwa ,,PRO-MET” Kozmin
Wikp. Wyposazenie technologiczne, to jest koryto pilaste, deflektor gorny,
deflektor dolny, rura centralna i kolektor i kolektor technologiczny wykonane ze
stali nierdzewnej |H18NOS o grubos$ci 2,5mm.

IV. KOMORA ZAGESZCZANIA 1 STABILIZACJI OSADU

Wykonany w formie zbiornika okragtego o $rednicy 3,10m 1 wysokosci
catkowitej 4,0m z cze$cia dolng w ksztalcie stozka Scigtego, z blachy St3SX o
grubos$ci Smm i stgzen z ksztattownikéw walcowanych. Produkowany 1
dostarczony jest wg konstrukcji wtasnej Przedsigbiorstwa ,,PRO-MET” Kozmin
Wikp. Projektuje si¢ adaptacje istniejacej obecnie komory osadnika wtornego
tego samego producenta.

V. WYTYCZNE MONATZU

Zbiornik oczyszczalni montowany jest na uprzednio wykonanej
fundamentowej ptycie betonowej (wymiary 1 sposéb wykonania wg projektu
budowlanego).

Kolejnos¢ montazu elementow oczyszczalni:

Po zamontowaniu dna zbiornika montuje si¢ $§ciany zbiornika gownie ze
Sciggami poziomymi z 1 160 oraz Sciany wewngtrzne, dzielace zbiornik giéwny
na poszczegbdlne komory.

Nastgpnie w dowolnej kolejno$ci montuje si¢ komorg tapacza piasku i skratek,
komor¢ osadnika wtrornego 1 komorg stabilizacji 1 zageszczacza osadow, ktorwe
dostarczane sa na plac budowy jako zbiorniki wykonane w catosci.

W celu utrzymania stabilno$ci konstrukeji §cian pionowych, nalezy staoswaé
zastrzaly montazowe.

Poszczegodlne blachy taczone spoinami czotowymi, ciagtymi.

Ksztattowniki w stezeniach taczone spoinami czotowych.

Stupy $cian podtuznych taczone z dnem zbiornika spoinami pachwinowymi.



Prace spawalnicze wykonywa¢ zgodnie z norma branzowa NB-78/3722-04
,,Zbiorniki bezciSnieniowe stalowe”.
Po zakonczeniu montazu, konstrukcje oczyszczalni zabezpieczy¢ przed korozja.
Dokona¢ proby szczelnosci zbiornikéw przed napelnienie woda.

Catos¢ prac wykona¢ pod nadzorem uprawnionej osoby.

VI. ZABEZPIECZENIE PRZED KOROZJA

Konstrukcje oczyszczalni nalezy zabezpieczy¢ przed korozja zgodnie z norma

PN - 61/B-06253.

Wszystkie powierzchnie $cian zbiornikow zabezpieczy¢ przed korozja wg
ponizszej instrukcji wykonania 1 odbioru powlok antykorozyjnych:

INSTRUKCJA
WYKONANIA I
ODBIORU POWLOK

ZESTAW NR 1

1. DANE TECHNICZNE POWLOKI

Nazwa parametru

Warstwa podkladowa

Warstwa nawierzchniowa

Sktadniki zestawu

Farba podkladowa
UNIKOR - prod. Ztoty
Stok

Emalia epoksydowa
dwusktadnikowa
,,EPIKOAL 92” prod.
POLIFARB Gdynia

Symbol

7429-092-990

Warunki techniczne

Wg warunkow producenta

Wg BN-81/6115-11 1
warunkow wiasnych
producenta

Utwardzacz Utwardzacz ,,EPICOAL
92”
Rozcienczalnik karbomidowy Do farb EPIKOAL
2. WYMAGANIA TECHNOLOGICZNE
Stopien czystosci podtoza 2 wg PN-70/H-97050
[lo$¢ warstw 2 - pedzlem 2
- natryskiem 3
Srednia grubo$¢ powtoki 70 -175 160-170

W um




Sposob naktadania Pedzlem Pedzlem lub natryskiem
Czas catkowity wysychania |24 godz. 24 godz.

w temperaturze (20°C) 293K

Wydajno$é w m*/dm™/1 6-7 6-9

warstwe

W przypadku czg$ciowego zaglebienia zbiornikoOw oczyszczalni
bezposrednio w gruncie nalezy zwrdci€ szczegolng uwage na doktadne
zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni zbiornikéw do wysokosci powyzej
20cm poziomu obsypania. Powierzchnie te, oprocz powloki zalecanej w
powyzszej instrukcji wykonania powtok antykorozyjnych, nalezy pokry¢
warstwa izolacyjna typu cigzkiego.

VII. SCHODY I PODESTY REAKTORA BIOLOGICZNEGO

Konstrukcje no$na pomostoéw stanowi ceownik ST3S [ 160 oparty na pdtkach
gbérnych zbiornika reaktora 1 osadnikow. Wypetienie pomostéw o szerokosci
Im stanowia kraty pomostowe typu ,,Mostostal” w segmentach 1,0 x 1,0m 10,5
x 1,0m. Pomosty wykonane w warunkach warsztatowych o segmentach <6m
zabezpieczone sa antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe. Pomosty
okalaja lezaki ochronne wykonane z rur instalacyjnych R33,1 x 3 z
zabezpieczeniem posrednim w %2 wysokosci pretami @ 12 oraz zderzakiem
dolnym wykonany z segmentéw blach ocynkowanych grubosci 2,5 mm i
wysokos$ci 19cm. Wysokos$¢ barierki > 1,1m. Schody wykonane z ceownikow
[160 ST35 jako belek no$nych wykonanych w warunkach warsztatowych i
zabezpieczonych antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe. Stopnie
schodow stanowia standardowe ptyty typu "Mostostal" w obramowaniu
fabrycznym o wymiarach 260 x 1000mm. Stopnie taczone do belek nosnych
srubami ocynkowanymi M 12x 25. Konstrukcja barierek nawiazuje do
konstrukcji barierek pomostow.

UWAGA!

Zaprojektowana oczyszczalnia Sciekow o przeplywie stalym
nawigzujacej konstrukcji i technologii do oczyszczalni typu ZBW-BOS-BG-
100 o konstrukcji stalowej jest przystosowana jako wolnostojacy obiekt na
fundamencie stalym.

W projekcie budowlanym oczyszczalni nalezy uwzgledni¢ warstwe
izolacyjna pod dno zbiornika stalowego, skladajgcego si¢ np.: z warstwy
piasku z mazutem o grubosci 4cm.




VIII. WARUNKI BHP

Przy wykonywaniu projektow oczyszczalni typu ZBW-BOS-BG-100
kierowano si¢ zasadami BHP, ktore znalazty zastosowanie w szczegétowych
rozwigzaniach czg$ci branzowych, zwtaszcza konstrukcyjnej, mechanicznej i
elektryczne;.

Wszystkie zbiorniki, kanaty otwarte ogrodzi¢ porgczami lub $ciankami do
wysokosci 1,Im. W dolnej czgséci ogrodzenia nalezy wykona¢ kraweznik o
wysokos$ci co najmniej 0,15m. Pomosty nad kanatami i obiektami otwartymi,
stuzace jako przejscia lub stanowiska pracy wyposazono w porecze.

Instalacja elektryczna dostosowana bgdzie do pracy w warunkach zwigkszone;j
wilgotnosci .
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